DIAGNOSTICO DEL SISTEMA DE ESCAPE

CALIDAD DE FABRICACION WALKER®

TAPADERAS
1,5 MM AGERO

ALUMINIZADO (1206/M2) CARCASA EXTERIOR
0,7 MM ACERO

ALUMINIZADO (1206/M2)

Gomas y soportes de tuberias rotos 0 desgastados producen un corte limpio en la soldadura donde la tuberia conecta con

la carcasa del silenciador. Este fallo es habitual cuando se ha instalado un silenciador nuevo utilizando los viejos soportes o gomas. TUBERIAS
1,5 MM A 2 MM DE GROSOR
DESGASTE DE LOS SOPORTES DE MOTOR Y DEFECTOS EN LA JUNTA DEL EJE DE TRANSMISIGN FLEXIBLE o

LAMINA INTERIOR
0,5 MM DE GROSOR ACERO
ALUMINIZADO (1206/M%)

Soportes de motor 0 juntas flexibles del eje propulsor rotos 0 desgastados producen una fractura irregular
que destruye el tubo unos centimetros después de la conexion con el silenciador.

DEFECTOS EN LA CARCASA DEL SILENCIADOR CODIGOS EUROPEOS DE HOMOLOGACION

Cédigo Europeo de Homologacién para Catalizadores Ejemplos de codigos falsos
en el producto
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WAY GURUS. Do IT THE WALKER WAY.
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